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Bescheinigung 



Die MAN Roland Druckmaschi nen AG. in 6050 Offenbach hat eine 
Gebrauchsmuster anmel dung unter der Bezeichnung 

"Einrichtung zum I nl i ne-Beschi chten von Bedruck- 
stoffen in Of f setdruckmaschi nen" 

y 

am 16. April 1993 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der ursprtingl i chen Unterlagen dieser Ge- 
brauchsmusteranmeldung. 



Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlaufig die 
Symbole B 41 F 7/06, B 41 F 5/24, B 41 F 31/06, B 41 F 9/10, 
B 41 F 9/16 und B 05 C 1/08 der I nternat i onal en Patentklas- 
sifikation erhalten. 
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Munchen, den 28. Februar 1994 
Oer President dels Deutschen Patentamts 
I ml A/ftrag 
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DE 4 1 22 990 A 1 describes a bronze- and effect printing ink and a process for bronze- . m 
effect printing It describes a water-soluble printing ink of high viscosity and high 
piemen! content. This ink is to be processed out of the coating station of an ofhe\ 
machine or out of a ilexographic station. The short processing path with few ink 
separations is listed as an advantage. 

A so-called chamber doctor tor applying a coating material onto a coating roller is well 
known, e.u. from DE 3 614 582 Al . At least two doctor blades are in contact with a 
roller and form a chamber for accepting a material, which is supplied under pressure. 

Object of the invention is to further develop a coating station according to the 
characterizing portion of claim 1. to allow in a simple manner the problem-free inline 
processing of quickly evaporating printing, inks w ith high pigment content or rough 
pi gm ent s'in comb i nation with further subsequent pt'ijiting- and coating processing steps 

This objective is solved by the characterizing portion of the independent claim. Further 
developments follow from the dependent claims. 

This invention's solution makes it possible to carry out inline-coating in an offset printing 
press using high-vis cosity liqui ds^yith special consideration for water-based lacquers or 
pigmented inks^t metaTl ic gloss printin g}). Potential fields of application are the selective 
coatine (spot coating) or the coating of complete areas. Evaporation of the employed 
liquids is reduced due to the closed design of the chamber of the chamber doctor. Tins 
improves the processing of quickly evaporating, e.g. water-soluble, liquids. The 
combination of severafoffset printing stations a nd atjeast one flexographic station can be 
implemented in various configurations , whereby as a rule an additional lacquering 
station, e.g. for tFieco^nVg areas, is positioned downstream of these devices. 
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MAN Roland Druckmaschlnen AG 
Christian-PleB-Str. 6-30, 6050 0ffenbach/Ma1n 



Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen 1n Offset- 
druckmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen 1n Mehrfarben-Offsetdruckmaschinen m1t mehreren 
lackierwerken. 

In der Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, ist im Artlkel 
"Goldlackdruck lost Metal 1-Bronzierung ab" angegeben, daB in einer 
Mehrfarben-Offsetdruckmaschlne mit zwei sogenannten lackturmen eine 
Goldlackfarbe verarbeitet wurde. Dazu wurde ein Lackturra als 
Flexodruckwerk umgeriistet, wobei mit konventloneller Lackiertechnlk 
eine Flexodruckplatte zum Beschichten eingesetzt wurde. GegenQber 
der konventlonellen Lackdosierung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung elnes Kammerrakels hlngewiesen. 

Ein Auftragswerk fur hochviskose, olhaltige oder niedrigviskose 
wasserl6sliche Schichten ist aus der DE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk ist als Lackiereinrichtung, wahlweise als 
Offset-, Hochdruck- oder Tiefdruckwerk ausgeblldet. Die AusfQh- 
rungen gehen von einer strukturierten SchSpfwalze aus, die m1t 
einem Rakelblatt korrespondierend bzw. von einer Auftragwalze und 
elnem strukturierten Formzyllnder, der m1t einem Rakelblatt korre- 
spondlert. Das Hochdruckwerk besteht dabei aus einer m1t NSpfchen 
proflHerten Schfipfwalze, der ein Rakelblatt zugeordnet 1st, einer 
Obertragwalze, der Glattwalzen zugeordnet sihd und einem Form- 
zylinder mit Hochdruckform. 

Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- und Effektdruckfarbe und 
ein Verfahren zur Herstellung eines Bronze- und Effektdruckes 



bekannt. Dort wird eine wasserverdilnnbare Druckfarbe mit hoher 
ViskositSt und hohem Pigmentanteil beschrieben. Oiese soli aus dem 
Lackwerk einer Offsetmaschine oder einem Flexodruckwerk verarbeitet 
werden. Als Vorteil wird der kurze Verarbeitungsweg mit wen 1 gen 
Farbspal tungen angegeben. 

Beispiel sweise aus der DE 3 614 582 Al ist ein sogenanntes Kammer- 
rakel zum Auftragen einer Beschichtungsmasse auf eine Beschich- 
tungswalze bekannt. Mindestens zwei, an einer Walze anliegende, 
Rakel blatter bilden eine Kammer zur Aufnahme einer Masse, die unter 
Druck zugefuhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschichtungseinrichtung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 weiterzuentwickeln, urn auf einfache 
Weise eine problemlose Inl ine-Verarbeitung von schnell verdunstenden 
Druckfarben mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten kombi- 
niert mit weiterbehandelnden Druck- oder BeschichtungsvorgSngen zu 
ermQglichen. 

Gelost wird die Aufgabe durch den kennzeichnenden Teil des Haupt- 
anspruches. Weiterbildungen ergeben sich aus den UnteransprQchen. 

Die erfindungsgemSBe Lfisung gestattet es, das Inl ine-Beschichten 
m1t hoherviskosen FlQssigkeiten in einer Offsetdruckmaschine 
vorzunehmen unter besonderer Berucksichtigung von Lacken bzw. 
pigmentierten Farben auf Wasserbasis (Metallglanzdrucke) . Einsatz- 
gebiete bestehen fQr ausgespartes Lackieren (Spotlackierung) oder 
vollflSchiges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen Kammer beim 
Kammerrakel wird die Verdunstung der verwendeten FlQssigkeit 
reduziert. Dadurch wird die Verarbeitung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserlfislichen FlQssigkeiten verbessert. Die Kombination von 
mehreren Offsetdruckwerken und mindestens einem Flexodruckwerk kann 
in unterschiedlichen Anordnungen erfolgen, wobei diesen Einrich- 
tungen in der Regel eine weitere Lackiereinrichtung, z.B. zum 
vollflSchigen Lackieren, nachgeordnet ist. 



Die Erfindung w1rd 1m Folgenden beispielhaft'erlautert/Dabei zeigt 

Fig. 1 eine erste Einrichtung zum Beschichten und 

Fig. 2 eine Variante der Einrichtung zum Beschichten. 

In Figur 1 ist eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwel Lak- 
kiereinrichtungen gezeigt. Die Offsetdruckmaschine (hier ohne An- 
und Ausleger) besteht aus fiinf Druckwerken 1 bis 5, daran 1n 
Bogenlaufrichtung angeschlossen einer als Flexodruckwerk 6 
ausgerQsteten Beschichtungseinrichtung und einer dieser 
nachgeordneten herkomml ichen Lackiereinheit 7. Dabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als Spotlackiereinrichtung (fQr ausgespartes 
Lackieren) und die nachgeordnete Lackiereinheit 7 zum vollflSchigen 
Oberflfichenfinishing eingesetzt werden. 

Die Flexodruckwerk 6 wie auch die Lackiereinheit 7 bestehen aus je 
einem Druckzyllnder 8.1, 8.2, einer Transfertrommel 9.1, 9.2 und 
einem Formzylinder 10.1, 10.2. 

In der Flexodruckwerk 6 ist auf den Formzylinder 10.1 eine flexible 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt 
mit dem Formzylinder 10.1 1st eine Auftragwalze 11 mit struktu- 
rierter OberfUche m1t RasternSpfchen, eine sogenannte Rasterwalze, 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 anstellbar 1st dieser ein 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zB. an seiner 
Oberseite mittig mit einem Flussigkeitszulauf und zwel austretende 
Flussigkeitsablaufen im Bereich der Seitenteile versehen sein. Der 
FlQssigkeltszulauf ist m1t einer F6rderpumpe, die FlQssigkeltsab- 
laufe 11 hingegen mit einer Saugpumpe verbunden. Die Pumpen sind 
erforderlich, urn speziell durch die Pigmentierung hoherviskose 
Flussigkeit z.B. auf Wasserbasis, wie z.B. Gold- und Silberdruck- 
farbe, DeckweiS oder Lack, verarbeiten zu konnen. 

Ober die RasternSpfchen der Auftragwalze 11 w1rd die Beschich- 
tungsmasse zum Einfarben der Hochdruckform auf den Formzylinder 
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10.1 transport iert und auf den vom Druckzyiinder 8.1 zugefQhrten , 
Bedruckstoff aufgebracht. Wahrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wlrkten FlQss1gke1tstransports sorgt die Kammerrakel 12 dafQr, daB 
die FlQsslgkeit ausschlleBUch 1n den Rasternapfchen verblelbt. 

Die Lackiere1nhe1t 7 weist demgegenQber e1ne Walzenpaar zur BUdung 
elnes Dosierspalts auf. Dabel 1st e1ne Doslerwalze 13 an e1ne 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschlchtungsmasse wird direkt 1n 
den Spalt zwlschen belden Walzen elngefUhrt und Ober die Auftrag- 
walze 14 dem Formzyllnder 10.2 zugefQhrt. Dleser tragt s1e dann am 
Druckzyllnder 8.2 auf den zugefQhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackleren 1st 
speziell fQr Metallglanz-Beschlchtungen ein besonders gutes Ar- 
beltsergebnls erzlelbar. Dabel 1st die Kombinatlon von schneller 
Verarbeitung der lelcht verdunstenden Metalldruckfarbe bzw. des 
Drucklacks m1t elner nachtragllchen, den Glanz erhohenden Lack- 
beschlchtung hervorzuheben. 

E1n vergleichbares System 1st in Figur 2 dargestellt. Hier ist das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine 
eingesetzt. Mit einer derartigen Konf iguration lassen s1ch Basis- 
beschichtungen vor dem Drucken aufbringen, z.B. DeckweiB-Beschich- 
tungen auf Blechmaterial , Kunststoffolle oder Karton. Die ab- 
schlieBende Lackierung kann weiterhin dadurch ermoglich werden, daB 
e1n Lacklerwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch ein 
Intergriertes Lacklerwerk an elnem konventionellen Druckwerk 
angeordnet 1st. 

Vergleich ist auch e1ne Anordnung des Flexodruckwerkes 6 innerhalb 
der Offsetdruckmaschine zum Aufbringen von Zwischenbeschichtungen 
etwa mit Trocknungsfunktion. 
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AnsprQche 



1.) Einrichtung vorzugsweise in Bogenrotationsdruckmaschinen fur 
mehrfarbigen Offsetdruck zum Beschichten von Bedruckstoffen 
nit wemgstens zwei Lackiereinheiten, 
d a d u r c h g e k e n n z e 1 c h n e t, 
daB jede Lackiereinheit einen Oruckzylinder (8), einen Form- 
zylinder (10) und eine Auftragwalze (11,14) enthSlt und die 
entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit al 
Flexodruckwerk (6) ausgebildet 1st. 



2. ) Einrichtung nach Anspruch 1, 

d a d u r c h gekennze ichnet, 
daB 1m Flexodruckwerk (6) eine Auftragwalze (11) vorgesehen 
1st, an die ein Kammerrakel (12) anstellbar angeordnet 1st 
wobel die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgebildet 1st. 

3. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

d a d u r c h g e k e n n z e 1 c h n e t, 
daB dem Flexodruckwerk (6) eine konventionelle Lackiereinheit 
(7) direkt oder Indirekt nachgeordnet 1st und 1n der Lackier- 
einheit (7) eine Auftragwalze (14) vorgesehen 1st, der eine 
Doslerwalze (13) zur Blldimg eines gemeinsamen Dosierspaltes 
anstellbar zugeordnet 1st. 



4.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dem, eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mlt 
dem Druckzylinder (8.1) 1n Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) mlt Rasterstruktur. die mit dem Formzylinder (10.1) 1n 
Kontakt steht und dem Kammerrakel (12) besteht, das mlt elner 



5.) 
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una elner Saugpumpe zur 



FSrderpumpe zur Flussigkeitszufuhr 
Flflssigkeitsruckfuhrung verbunden 1st. 



Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Off setdruckmaschine 

zwischen den Druckwerken (1-5) angeordnet i st . 



6. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) vorgeordnet ist. 

7. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) nachgeordnet ist. 




Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Elnrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Oruckmaschinen zum Auftragen hfiherviskoser FlQs- 
sigkeiten auf Wasserbasis. Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
dementsprechende Einrichtung filr Druckmaschinen zu entwickeln, die 
eine Inl ineverarbeitung von hfiherviskosen FlQsslgkeiten gestattet. 
Gel 6s t wird die Aufgabe dadurch, daB einer konventionellen Lackier 
einheit (7) ein Flexodruckwerk (6) vorgeordnet wird. 



Sig. Fig. 1 
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MAN Roland Druckinaschinen AG 
Chrisiian-Plep-str. 6-30. 6050 Offenbach Main 

Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing presses 

The invention concerns a dev ice for the coating of materials to be printed in nutlli-color 
offset printing presses with several coating stations. 

The article "GoUtiuckdruck lust Aleiutl-Brunzidrtinv ah x " in the magazine hldXoDnick. 2- 
93. pages 42-43 describes the processing of gold lacquer in a multi-color offset printing 
press with two so-called coating towers. FoFthTs purpose, one of the coating towers was 
converted to a II c gi^pjli^t a Hcmi . wherein a tlejwgraphic^ plate w as used for 

coating, togcihcr with conventional lacquering technology. In regard to conventional 
metering methods for lacquer, the option of using a chamber doctor w as pointed out. 

DE 3 906 648 A I describes an applicator unit for high-viscosity oil-based, or low- 
viscosity water-soluble layers. This applicator unit is configured as a coating unit. 

f{ altemativelv as an offset-. reHef-. or intaglio-printing unit. These configurations are based 
on a textured pick-up roller, which is in contact with a doctor blade, or on an applicator 

ft ixMleMmd^^ cylinder, which is in contact with a doctor blade. Herein, the 

relief-printing unit consists of a pick-up roller that contains ink cells, and to which a 
doctor blade is assigned, a transfer roll, to which smoothing rolls are assigned, and a form 
cvlinder that carries a relief form . 



1 Gold lacquer printing replaces metal-bronzing (The Translator* 
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In the following, the invention is explained by way of example. 
Fig. 1 shows a first installation for coating, and 
Fie. 2 show s a variant of the coating installation. 

Fiaure 1 shows a multi-color offset printing press with Two lacquering stations. The 
-^^ol^eT^ press (shown here without the feeder- and delivery attachments) consists 
of five printing stations 1 to 5. connected thereto in sheet running direction a coating 
station configured as a flexographie station 6. and downstream thereof a conventional 
lacquering station 7. Heroin", the flexographie station 6 can be employed as a spoj _ 
coating device (for selective lacquering) and the downstream lacquering station 7 can be 
ei^k>yed for solid-area surface finishing. 

The flexographie station 6. as well as the lacquering station 7. each consist of one 
_ impression cylinder 8. L 8.2. one transfer drum 9.1. 9.2. and one : form cvlinder 10. 1. 10.2. 

'rt \ fle^bjejelief printmej^ mounted on the form 

rf CAimder 1 oT in the fiexogt : alphic station"6 ." Anjipphc^^ surface textured 

with ink cells, a so-called anilox roller, is in contactwith the form cylinder 10. 1 . A doctor 
?j cTu^eFlTis associated wtflrMd can be positioned on. the applicator roller IF The 
,H doctor chamber 1 2 can. tor example, be equipped with a supply inlet for liquids centered 
'■ : \ on its top pane! and with two discharging outlets for liquids in its lateral areas The 
J liquid-supply inlet is connected to a feed pump, while the liquid-discharge outlets 1 1 are 
h connected to a suction pump. The pumps are required to be able to process a liquid that 
m is of high viscosity due to the pigmentation, e.g. a water-based liquid, such as for 
S 5 exam pi e gold- and silver printing ink, opag ue white, or lacquer. 

■ H The ink cells of the applicator roller 1 1 transport the coating material for the inking of the 
■H relief form to the form cylinder 10. 1 : where the coating material is applied to the material 
to be printed that is being fed by the impression cylinder 8.1. While the applicator roller 
1 1 provides for the transport of liquids, the chamber doctor ensures that the liquid 
remains onlv in the ink cells. 
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In contrast, the lacquering station 7 contains a roller pair that forms a metering mp 
Herein, a metering roller 13 is positioned directlv on an applicator roller 14, The c-. mi im 
substance is led direclU into the nip between Ihe two rollers and is supplied to the iorm 
cylinder 10.2 by the applicator roller 14. At the impression cylinder 8.2. the form 
cylinder then applies the coating substance onto the material to be printed that is hein^: 
supplied. 

The staggered arrangement of offset printing . t1ex<2£I?J?liy - a nd lacquering > ields^v^rv .. 
good_o peraj^ in metal-gloss coatings ,. Hereby one must emphasize 

flie conUSiiV processing of the qiuckK;-e\3 PHUiUlS.i.lllS 01 

printing lacquer and the subsequent coating xXTflHacq^ier. which improves the "gloss. 

Fig. 2 shows a similar system. Here, the flexofirapjiic.,$t9ti.Qn (r,is^eniplo\:ed.upstreaiilx vf; 
the first printing station 1 of (he offset printing pres s. Using such a configuration, it is 
possible to a p p \\ \ b a se-c oa t i iig>\ pr ior to printing, e.g. opaque white coatiii.fisx^!.V.-5.1ieeI- 
metal, pjaslic film, or card stock. Furthermore, the final lacquering can be achieved by 
placing a lacquering station 7 downstream of the Final printing station 5. or by arranging 
an integrated lacquering unit with a conventional printing station. 

Also comparable 2 is a placement of the flexographic station 6 '-within the offset printing 
press for applying intermediary coatings, for instance includiiyglTclR'ing function. 



" The German original sutlers from poor grammar, which makes a determination of the exact meaning 
impossible. This interpretation assumes the German Vergleich' is meant to read "Vergleichbar* (The 
Translator). 
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Device, pre t crab I \" in sheet-fed rotary printing presses fo r multi-coloi 
jMlsel printing, for the coating of ii/aterials to be nnnted containing a! 1 




two lacquering stations , 
whereby 

each lacquering station com pr/ses one impress^ one fonn 

cylinder ( 10). and one appJicaU>r roller (11. 11). and lh^ lacqueiing -UiH 
that is upstream with respect to the sheet running direction is coufigtucd a- 
a tlexographic station (6). 

Device according to claim 1 wherein 

the tlexographic station (6) is equipped with an applicator roller (II). with 
which is associated an adjustable chambe£jlQClpx.( 1 2 ). whereby the 
applicator roller (1 1 ) is configured as nn^ajj >£ ro 1 1 er . y/^ 

Device according to claim 1 and 2 wherein 

a convcntional lac q ue ring s tation (7) is located directly or indirectly 
downstream of the tlexographic station (6). and the lacquering station (7'i 
is equipped with an applicator roller (14). with which is associated an 
adjustable metering roller (13) to form a common metering nip. 

Device according to claims 1 and 2 wherein 

ihe Qexogtaphic station (6) consists of the follow nig elements; 

the form cylinder (10.1). which carries ^relief ^tonii^aiid is in contact w ith 

the fnTp^ssron cylinder (8.1). the applicator roller (11) with screen texture. 

which is in contact with the form cylinder (10. 1 ). and the cjrambe^^ 

which is equipped with a feed pump for liquid supply and a suction pump 

for liquid return. 
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v) Device according to claims 1 and 2 wherein 

the flexographic station (6) in an offset printing press is placed in between 
the printing stations (1-5). ' 



6. ) Device according to claims 1 and 2 wherein 

the flexographic station (6) in an offset printing press is placed upstrcan^ ^ 
of the printing stations (1-5). -= 

7. ) Dev ice according to claims 1 and 2 wherein 

the flexographic station (6) in an offset printing press is placed 
downstream of the printing stations (1-5). 
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